JANAUR 2003 43. JAHRGANG - D 13194

+Oberflache

\ar
pelegexempi

pitte beachten S —

e

:-_ewww.‘jot—oberflaé e

|




1
|
i
|

Praxis-Tipps fur die Entlackung

Mit den folgenden Beispielen
aus der Praxis setzen wir unsere
Serie mit Tipps fir die Betreiber
von Entlackungsanlagen fort.

iir viele Betreiber von Lackier- und
Pulverbeschichtungsanlagen ist die
Ubel.
Allerdings gilt es auch bei der Ent-

Entlackung ein notwendiges

lackung
beachten, um die Entlackungskosten

wichtige Grundregeln  zu
im Griff zu behalten.

Kosten reduzieren

durch Wartung und Pflege
]

Gerade bei der chemischen Ent-
lackung ist das Phiinomen zu beobach-
ten, dass sich dic Eigenschaften des
Entlackungsmediums mit der Zeit ver-
indern. Je mehr entlacke wird, desto
eher setzt dieser Yorgang ein. Solange
diese Verinderungen keine Auswir-
kungen auf das Ergebnis haben, wie
zum Beispiel Verfirbungen des Bades
durch abgeléste Farbpartikel, sind die-
se zu vernachlissigen.

Wenn jedoch die Tauchzeiten fiir
die cinwandfreie Entlackung immer
linger werden, ist dies ein Faktor, der
die Entlackungskosten in die Héhe
treibt, da der Durchsatz stindig sinkt.
Noch gravierender ist es, wenn sich
durch Wassereintrag und abgeléste
Bestandteile der Beschichrungen die
chemische Zusammensetzung soweit
verindert, dass dic vom Lieferanten
zugesicherten  Eigenschaften  nicht
mehr gegeben sind.

So kann es dazu kommen, dass dic
Zinkschicht auf Stahlteilen ungewoll
partiell oder auch komplett entfernt
wird. In einem neu angesetzten Bad
unterbleibt der Angriff auf die Zink-
schicht, sofern das richtige Produkt
ausgewihlt wurde. Sind jedoch nach
einiger Zeit die Inhibitoren aufge-
braucht, so ist es dringend norwendig,
diese iiber Additive dem Bad wieder
zuzufithren, da es sonst im schlimms-
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ten Fall zur Zerstérung von ‘leilen
kommen kann.

In einigen Fillen ist es nicht rele-
Zinkschicht erhalten
bleibr oder nicht, da die Teile an-
schlieBend ohnehin noch einmal ver-

vant, ob die

zinkt werden. Bei einem Angriff auf

die Verzinkung ist mit an Sicherheit
grenzender Wahrscheinlichkeit damit
zu rechnen, dass Teile aus Zinkdruck-
guss in diesem Bad zerstirt werden.
Rein schr
schwer moglich, Zinkdruckguss von

fuBerlich ist es nur

Aluminiumdruckguss zu unterschei-
den. Sollten solche Teile in einem Bad

entlackt werden, das nicht ausreichend
gepflegt ist, kann es zu bosen Uberra-
schungen kommen.

Durch regelmiBige Analysen von
Badproben beim Chemikalienherstel-
ler sowie die Aufbereitung der Bider
entstehen zwar Kosten, jedoch sind
diese meist wesentlich geringer als die
Einsparungen, die man durch einen
hoheren Durchsatz und vermiedene
Schiiden erzielt.

Nariirlich muss der dafiir erforderli-
che Aufwand in einem verniinftigen
Verhiltnis zum Stellenwert der Ent-
lackung im Betriecb bleiben. Ein
Beschichter, der ein kleines Ent-
lackungsbad betreibt und dort nur sei-
ne cigenen ‘Teile entlacke, bei denen
das Material und die Art der Beschich-
tung bekannt ist, muss deutlich weni-
ger Aufwand fiir Badpflege betreiben,
als ein Lohnentlacker, der von seinen
Kunden hiiufig keine exakten Informa-
tionen iiber Material und Arc der
Beschichtung erhilt.

Was fiir chemische Bider gilt, gilt
im iibertragenen Sinne auch fiir ther-
mische Entlackungsanlagen. Hier ist
besonderes Augenmerk auf die bestim-
mungsgemiBe Verwendung und die
regelmiiBige Wartung durch das Fach-
personal zu richren.

Gerade bei
lackungsanlagen ldsst sich rcin vom
Raumangebot betrachtet, hiufig mehr
Material in eine Charge packen, als die
Anlage verarbeiten kann. Je nach Art
der Anlage und Ausmaf der Uberla-

thermischen  Ent-

dung kommt es zu Uberhitzungen,
welche Schutzmechanismen, wie zum
Beispiel Wassercindiisung  ausldsen.
Der Prozessablauf ist in einem solchen
Fall gestért und kann im Extremfall
linger dauern, als eine Teilung der
iiberladenen in zwei normal groBe
Chargen. Durch  nicht
gemile Verwendung kann der Betrei-
ber zudem die Nutzungsdauer einer

ordnungs-

Anlage erheblich verkiirzen. Neben
der sachgemiflen Verwendung verlin-
gert auch die regelmiiBige Wartung
durch Fachpersonal die Nutzungsdau-
er. Zum einen wird dabei kontrolliert,
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ob alle Parameter richtig eingestellt
sind und die Anlage im Betrieb ord-
nungsgemdl funktioniert, zum ande-
ren werden auch alle Sicherheitssyste-
me, die im Normalbetrieb nicht grei-
fen, iiberpriift, um deren Funktion im
Storfall zu garantieren. Durch die opti-
male Einstellung der Anlage kiinnen
Energie und Betriebsstoffe cingespart
werden. Je nach Art der Anlage werden
solche regelmiifigen Wartungen von
den Behsrden auch vorgeschrieben.
Gerade Alrteile, die wieder aufbe-
reitet werden sollen, sind oft mit unde-
finierten Verschmutzungen behaftet.

Diese kinnen zu Stérungen des Ent-
lackungsprozess in chemischen Bi-
dern fiihren, das Werkstiick wird nicht
optimal entlackr. die Ein-
schleppung zusitzlicher Verschmut-
zungen verkiirzt sich die Standzeit des
Bades, wodurch die Entlackungskos-
ten steigen.

Durch

Optimierung durch
vorgeschaltete Reinigungsstufen
e

In solchen Fillen sollte der Betrei-
ber die Vorschaltung einer Reinigungs-

stufe priifen. Je nach Art und Menge
der zu entlackenden Teile, reichen die
Méglichkeiten  der  Vorbehandlung
vom einfachen Waschen dem
Dampfstrahler, iiber kleine Waschanla-
gen, bis hin zu hochspezialisierten
Waschstraien. Durch eine angemesse-
ne Vorbehandlung kann der Betreiber
Entlackungs-Chemikalien

mit

cinsparen
und den Baddurchsarz erhéhen. |

Der Autor: Sascha Allmiiller, Ober-
fléchentechnik Heinrich Allmiiller e.k.,
Hamburg, Tel. 040/787659, e-mail:
sascha.allmueller @entlacken.com
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/4auch stark lackverunreinigte Teile wie Git-

terroste, Lackiervorrichtungen und Tauchrahmen,
nach dem Reinigungsprozess wie neu sind.

W AuBerdem bieten wir unseren Kunden : Wartung
und Instandsetzung von Lackiergehangen und Trans-
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Chemische Fabrik

32709 Detmold, Postfach 1955
Fernruf (05231) *7604-0
Telefax (05231) 760428
http://www.kiesow.org
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MEHR ALS SENTLACKEN
ESC GmbH

Ingenleurgesallschaft fir
Oberfigchen-Rainigungstechnik

DaimlerstraBe 15
Gewerbegeblet Welherle
72351 Gelslingen

Telefon: 07433/6683
Telefax: 07433/67 68

URL: htip://www.escsys.de
E-Mail: info@escsys.de
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